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Opis i zastosowanie

Czerpnia panelowa CzP

Czerpnia wentylacyjna prostokgtna stosowana w instalacjach wentylacyjnych nawiewnych i wywiewnych jako zakonczenie
czerpnych przewoddw i otworédw wentylacyjnych w $cianach budynkdw, przystosowana do montazu w profilu drzwiowym
lub okiennym.

Zastosowanie lameli CzS-A zabezpiecza otwér czerpny przed opadami atmosferycznymi. Dodatkowo na zyczenie mozliwe
jest zaistalowanie siatki ochronnej, zabezpieczajacej przed dostepem ptakow, gryzoni i wiekszych zanieczyszczen (np. lisci)
do wnetrza instalacji.
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Materiat i wykonanie

Czerpnie produkowane sg w trzech wariantach materiatowych: stal ocynkowana i aluminium lakierowane proszkowo (standard
RAL 9006) oraz stal nierdzewna (gat. 1.4301 lub 1.4404). Bezposrednio za zaluzjg czerpni moze znajdowac sie siatka ochronna.
Mozliwe jest rdwniez lakierowanie w dowolnym kolorze z palety RAL.

Czerpnia CzP moze by¢ wypetniona lamelami czerpni sciennych CzS-A*, CzS-A-HF lub CzS-A-HV.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian technologicznych.

wymiar ,,b” nie moze by¢
wiekszy niz ,a”, jesli

a ,a” wynosi 12mm

Wymiary
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jednakowa gtebokos¢

dla czerpni z siatkg i bez siatki**
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lamela czerpni
A . . i . CzS-A
Czerpnie do montazu w profilu drzwiowym lub okiennym

produkujemy na zaméwienie w wymiarach dostosowanych
do indywidualnych potrzeb klienta.

2
4
o

W przypadku wymiaru C > 2000 mm Producent moze zaproponowac dzielenie czerpni (uzgodnione z klientem).

Dane techniczne- Powierzchnia wolna netto - rozstaw lamel CzS-A 55mm*

Powierzchnia wolna netto [m’]
0,045 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,220 | 0,150 | 0,280 | 0,210 | 0,240 | 0,270 | 0,300
0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,160 | 0,200 | 0,240 | 0,280 | 0,320 | 0,360 | 0,400
0,075 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,350 | 0,400 | 0,450 | 0,500
0,090 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,240 | 0,300 | 0,360 | 0,420 | 0,480 | 0,540 | 0,600
0,120 | 0,160 | 0,200 | 0,240 | 0,320 | 0,400 | 0,480 | 0,560 | 0,640 | 0,720 | 0,800
0,150 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,400 | 0,500 | 0,600 | 0,700 | 0,800 | 0,900 | 1,000
Czerpnia nie dzielona Czerpnia podzielona na wymiarze C
*standardowo wykorzystywane sg lamele CzS-A w rozstawie 55mm
** gtebokos$¢ CzP w przypadku wykorzystania lamel CzS-A
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Czerpnia panelowa CzP

Dane techniczne- Powierzchnia wolna netto - rozstaw lamel CzS-A 65mm

Powierzchnia wolna netto [m’]

0,048 | 0,064 | 0,080 | 0,095 | 0,127 | 0,159 | 0,191 | 0,223 | 0,254 | 0,286 | 0,318
0,064 | 0,08 | 0,106 | 0,127 | 0,170 | 0,212 | 0,254 | 0,297 | 0,339 | 0,382 | 0,424
0,080 | o,106 | 0,133 | 0,159 | 0,0212 | 0,265 | 0,318 | 0,371 | 0,424 | 0,477 | 0,530
0,095 | 0,127 | 0,159 | 0,191 | 0,254 | 0,318 | 0,382 | 0,445 | 0,509 | 0,572 | 0,636
0,127 | 0,170 | 0,212 | 0,254 | 0,339 | 0,424 | 0,509 | 0,594 | 0,678 | 0,763 | 0,848
0,159 | 0,212 | 0,265 | 0,318 | 0,424 | 0,530 | 0,636 | 0,742 | 0,848 | 0,954 | 1,060

Czerpnia nie dzielona Czerpnia podzielona na wymiarze C

Sposoby osadzenia w panelu
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Centralny Licowanie lewostronne Licowanie prawostronne
-od a>12mm -od a>12mm
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Dane techniczne

Predkos¢ efektywna w zaleznosci od strumienia powietrza i powierzchni efektywnej
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Dane techniczne

Zaleznos$¢ straty ci$nienia i moc akustyczna w zalezno$ci od predkosci powietrza na czerpni
Zalecana predkos¢ powietrza wynosi 2-3 m/s, maksymalnie 5 m/s.
CzS-A z rozstawem 55mm

Strata cishienia
[Pa]

120
110 )

100
/

90 /

80

70
60

50 /

40

20 /./
10

0 'r/

1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5
Predkos$¢ powietrza [m/s]

PPH.U. # SAW- 99-122 Gora $w. Matgorzaty 31a tel./fax 0-24/389-22-80 www.sawpol.pl e-mail: biuro@sawpol.pl




o SAW' Czerpnia panelowa CzP

Strata cisnienia Rozstaw lamel 65mm
Ap [Pa]

120
110

100
-

90
80 / Lwa(dB(A))
70 /./ dla Aer<0,2 m2A Adla Ae>2 m?
60 / 50155160
50 4515055
40 /'/ 40145450
30 35140145
20 — 30135140
10 / /T/ 25130735
0 11
1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5

Predkosé powietrza [m/s]

Przyktad doboru
0 1 2
PRZYKtAD + / ‘
* strumien objetosci powietrza Q=5000 m’/h 257 %
* wymiar czerpni: 1400x1000
(powierzchnia wolna netto= 0,742 m’) v, [mis]
2,0+
Odczyt z tabel i wykresow: .
* predkosc¢ efektywna: v,=2 m/s T
* strata ci$nienia na czerpni Ap=21 Pa 15
* moc akustyczna Lwa<35 dB (0,2 m’<Aef<2 m’) ’ 45
A, [m?] e
v
1,04
0,51 /
0,0+ ' . . . L
Ap [Pa] 0 5000 10000 15000 20000 25000
120
110

100
%

90
= / Lua(dB(A))
dla Aer>2 m?

70 dla Aer<0,2 m?
/./ a Aef< mA A
60 / 501557160
457150155

50

40 /-/ 40145150

30 35140145

20 ‘ﬂ/-/ 39351 40

10 25130135
!/IT/

1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5
V, [m/s]
PPH.U. # SAW- 99-122 Gora $w. Matgorzaty 31a tel./fax 0-24/389-22-80 www.sawpol.pl e-mail: biuro@sawpol.pl




#* SAW-

Czerpnia panelowa CzP

Sposdéb ztoienia zamodwienia

Zamoéwienia prosimy sktadaé wg ponizszego wzoru:

CzP/'CxD'/'a'/'b"'/'S' /'RAL'/'M' [ 'W'

'CxD' - wymiar Swiatta czerpni (szerokos¢ x wysokos$¢) w mm
‘a’ - gtebokos$¢ ramy

'b’ - szeroko$¢ ramy

'S’ - siatka

BS - bez siatki ochronnej*

ZS - z siatkg ochronng
'RAL' - kolor czerpni wg palety RAL (standard RAL9006%*)
‘™M - materiat:

OC - stal ocynkowana

AL - aluminium

KO - stal nierdzewna (gat. 1.4301 lub 1.4404)
'W' - sposoby osadzenia w panelu:

W1 - centralny*

W2 - licowanie lewostronne

W3 - licowanie prawostronne

* - w przypadku nie podania informacji zostang zastosowane standardowe parametry
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